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Introduccion a RCM (1)

El G ont eI REERE AR nal es el entorno donde funciona el equipoEquipos iguales pueden tener distintas
estrategias de mantenimiento si su contexto operacional es diferenteEjemplo: El plan de mantenimiento
paralabomba A ( Unicaen un circuito) no deberia ser el mismo que paralabomba 1y labomba 2 que es
reservadelal (Fig. 1) El contexto operacional es muy importante: Las estrategias de mantenimiento
deberian ser distintas en el caso de que equipos (iguales en disefio) estén instalados en ambientes diferentes,
por ejemplo uno en una sala a temperatura ambiente y otro cerca de un horno de fundicién. Lo mismo con
ambientes polvorientos 6 agresivos paralos equipos. EIl RCM se centra en larelacion entre la organizacion y
los elementos fisicos que la componen, por ello se necesita saber qué tipos de elementos fisicos existen en la
empresay decidir cudles deben estar sujetos al proceso de revision del RCM. Posteriormente, RCM hace una
serie de preguntas acerca de cada uno de |os el ementos sel eccionados.

{ pagebreak}

L as siete preguntas basicasde RCM

Un proceso general de andlisis RCM supone larealizacion de las siguientes tareas principales:

1. Seleccion del sistemay recoleccion de lainformacion

2. Definicion de las fronteras del sistema

3. Descripcion del sistemay diagrama de bloques funcionales

4. Definicion de las funciones y fallas funcionales

5. Andlisis de los modos de fallay sus efectos

6. Andlisis del arbol de decision 16gico

7. Seleccion de tareas

8. Implantacién de recomendaciones, seguimiento de resultados y actualizacion del estudio(retorno de la
experiencia).
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El Andlisis delos Modos de Fallay sus Efectos (FMEA) es parte esencial del proceso RCM. En este paso se
determinan qué modos de falla pueden resultar en unafallafuncional del sistema o subsistemay esta enfocada
en las funciones de | os equipos més que sobre el proceso. Se analiza el efecto de cada modo de falla, tanto
local como parael sistemay lainstalacion.

La segunda parte de esta hota se publicara el mes siguiente.
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